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INFORMACIJA TECHNICZNA

SYSTEM:

Poliol (sktadnik A):
Izocyjanian (sktadnik B)
Zastosowanie:

ULTRAPOL RG 03/35
ULTRAPOL RG 03/35 skt. A
ULTRAMER B

Dwukomponentowy system poliuretanowy wykonywania izolacji cieplnej i
akustycznej Scian i stropéw metodg natrysku w budynkach przemystowych,

uzytkowych i mieszkalnych.

WLASCIWOSCI:

skt. A (poliol) skt. B (izocyjanian)
lepkodé w 20°C ULTRAPOL RG 03/35 skt. A ULTRAMER B
eptofc, w S0 430 + 100 350 + 100 [mPas]
BGSoSCW 1,14 + 0,02 1,23 +0,02 [g/cm?]
barwa ..
¢ ; 20ty brazowy
emperatura _ 5_75 5_ o5 [°C]
magazynowania . 3 6 [miesiecy]
czas magazynowania
REAKTYWNOSC
Nawazki A+B 20+22 [g]
W WARUNKACH  Temperatura sktadnikow 18-22 [°C]
Czas mieszania 2-3 [s]
LAB' Czas startu 3+x1 [s]
(prébki spieniane sg po recznym Czas zelowania 7+3 [s]
mieszaniu mieszadtem . -
mechanicznym z szybkoscig 2500 Czas suchego lica 9+4 [s]
+500 obr./min ) Gestosé w kubku 35+2 [kg/m?3]
SUGEROWANE
Stosunek mieszania A : B obj. 100:100 n
PARAMETRY Temperatura sktadnikéw 15-30 [°C]
2 Temperatura grzatek 30-40 [°C]
PRZETWORSTWA Temperatura wezy 30-40 [°C]
Temperatura otoczenia 10-35 [°C]
Temperatura powierzchni 10-35 [°C]
Cisnienie komponentéw 80-110 [bar]
llos¢ warstw 2-3
Grubos$¢ pojedynczej warstwy max 35mm

natryskiem.

zabrudzenia pianka.

Powierzchnie natryskiwane powinny by¢ suche, nie zaolejone i wolne od pytu i zanieczyszczen moggcych powodowac
pogorszenie przyczepnosci pianki. W razie watpliwosci co do czystosci powierzchni nalezy dzien wczesniej wykonacé natrysk
prébny na ograniczonej powierzchni i jezeli przyczepnosc jest staba, umyc¢ i wysuszyé powierzchnie przed wtasciwym

Przed wykonaniem natrysku nalezy zabezpieczy¢ powierzchnie sgsiadujacych obiektéw aby unikngé przypadkowego

Jezeli piana narazona jest na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego powinna by¢ pokryta warstwg
zabezpieczajgcg (np. farbg ochronng lub ptytg gipsowg czy widrows).
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WLASCIWOSCI PIANKI PO NATRYSKU
Na podstawie badan prébek wycietych z natrysnietej warstwy izolacyjnej.

Gestosé pozorna rdzenia (PN-EN 1602:1999): >32 kg/m3
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien (PN-EN 13501-1+A1:2010): E
Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej (PN-EN 12667:2002): Amean,i = 0,021 W/mK
}\90/90 = 0,022 W/mK
Wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta Ap i oporu cieplnego Rp uwzgledniajgce efekt starzenia, w zaleznosci od grubosci nominalne;j
natrysnietej izolacji dy (PN-EN 14315-1:2013)

Izolacja otwarta dyfuzyjnie z jednej strony Izolacja otwarta dyfuzyjnie z obu stron
Grubosé izolacji dw Star,zeniowy o Star,zeniowy o
[mm] wspoic_zyn.mk Opor cieplny, Rp wspofczynn!k Opor cieplny, Rp
przewodzenie ciepta, Ap [m2 K/W] przewodzenie ciepta, [m2 K/W]
W/m K] Ap (W/m K]
40 0,027 1,45 0,028 1,40
45 0,027 1,65 0,028 1,60
50 0,027 1,85 0,028 1,75
55 0,027 2,00 0,028 1,95
60 0,026 2,30 0,028 2,10
65 0,026 2,50 0,028 2,30
70 0,026 2,65 0,028 2,50
75 0,026 2,85 0,028 2,65
80 0,026 3,05 0,027 2,95
85 0,026 3,25 0,027 3,10
90 0,026 3,45 0,027 3,30
95 0,026 3,65 0,027 3,50
100 0,026 3,80 0,027 3,70

Krétkotrwata nasigkliwosé wodg przy czesciowym zanurzeniu (PN-EN 1609:20130
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej, i (PN-EN 12086:2013)
Stabilnos¢ wymiaréw (PN-EN 1604:2013-07)

70°C, 90% wilgotnosci wzglednej, 48h

-20°C, 48h

Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym, o10 (PN-EN 826:1998)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych (PN-EN 1607:2013)
Przyczepno$é pianki prostopadle do podtoza (PN-EN 1607:2013)

Zawartos¢ komorek zamknietych (PN-EN ISO 4590:2005)

<0,23 kg/m?
>38

dt. <+7 %
szer. < +7%
gr.<+3%

dt. <-0,5%
szer. < -0,5%
gr.< -0,5%

> 290kPa
> 350kPa
> 300kPa
> 90%

Informacje zawarte w powyzszej informacji technicznej opieraja sie na badaniach laboratoryjnych i testach praktycznych i nie stanowia
gwarancji wtasciwosci produktu finalnego. Podane informacje nie zwalniaja uzytkownika z weryfikacji dostarczonych danych i
przetestowania naszego produktu w istniejgcych warunkach.

Informacje dotyczace klasyfikacji, oznakowania, postepowania z wyrobem i spraw bezpieczerstwa zawarte sg w Karcie Charakterystyki
wyrobu.




