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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowa sztywna pianka poliuretanowa do wytwarzania izolacji termicznych metedg natrysku przy
pomocy specjalistycznych urzgdzen wysokocisnieniowych. Szczegdlnie polecany do izolacji i uszczelniania
powierzchni sufitow i $cian zarébwno wewnatrz jak i na zewnatrz izolowanych powierzchni:Stosowany moze by¢
do izolacji hal przemystowych i magazynowych, kurnikbw, a takze chtodni do przechowywania produktow
spozywczych i innych. Zawiera zwigzek typu HFC o zerowym potencjale niszczeniawarstwy ozonowej ODP = 0.

Wyrob wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng witasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejska normg zharmonizowang PN<EN 14315-1:2013.

Wyrob posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych
nr PL-1/S/2014.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B (PUREX B)
Stan skupienia ciecz ciecz

Barwa ciemnoczerwona do brunatnej brunatna

Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepko$¢ w 25°C [mPas] 450 + 150 maks 250
Gestosé w 20°C [g/cm?] 1,15 1,23

2. Sugerowany sposob przetworstwa

System przetwarza¢ nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéw spieniajgcych, wyposazonych w gtowice
natryskowg. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
ciSnienia robocze) musza umozliwia¢ uzyskanie, dobrego wymieszania oraz réwnomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia,powinna by¢ catkowicie sucha i odttuszczona. Zaleca sie, aby
grubos¢ pojedynczej warstwy pianki miescita sie.w przedziale 20 — 40 mm. Zaleca sie, aby pomiedzy natryskiem
kolejnych warstw uptyngt czas 5 — 10 (minut. W przypadku stosowania na zewnagtrz warstwe pianki nalezy
zabezpieczy¢ warstwg odporng na promieniowanie UV. Pianka uzyskuje koncowe witasciwos$ci po uptywie 24h.

Szczegobtowe wskazowki i zalecenia dotyczace przetwérstwa systemu podano w instrukcji stosowania systemu.

Zalecana temperatura surowcoéw'na wejsciu do gtowicy: 40 - 45°C
Temperatura otoczenia 15-30°C
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni 15 -40°C

3. Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B Wagowo 100: 110
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 2-5
Czas zelowania@ =~ e e
Czas wysychania powierzchni [s] 6-12
Gestosé'swobodna [kg/m?] 30-33
4. Wiasnosci fizykomechaniczne pianki*

Min. gestos¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/m?] 38

Wytrzymato$¢ na Sciskanie wg PN-EN 826 [kPa] min. 200

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg PN-EN 1607:1999 min.. 450

Przyczepnos$¢ pianki do podtoza wg PN-EN 1607:1999

(ptyta widrowa) min. 180

Odksztatcenie pod obcigzeniem Sciskajgcym 20 kPa i

w temperaturze 80°C przez 48h wg PN-EN 1605:1998 maks. 2%

Chtonnos¢ wody wg PN-93/C-89084 maks. 5,0% objetosci

Krétkotrwata nasigkliwosé wodg przy czesciowym

zanurzeniu wg PN-EN 1609 [kg/m?] <0,20

Stabilnos¢ wymiaréw wg PN-EN 1604:1999
maksymalne zmiany po 24 h
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+ 85°C bez okreslonej wilgotnosci [ maks. 3%

+ 70°C i 95% wilgotnosci wzglednej [-] maks. 5%
Zawarto$¢ komorek zamknietych wg PN-EN 4590 min. 95%
Poczatkowy wspétczynnik przewodzenia ciepta w
+10°C wg PN-EN 12667— warto$¢ Srednia [W/mK] 0,0220
Poczatkowy wspétczynnik przewodzenia ciepta w
+10°C wg PN-EN 12667:2001 — wartos¢ deklarowana [W/mK] 0,0226
Wspotczynnik przewodzenia ciepta oraz opér cieplny
uwzgledniajgcy efekt starzenia [W/mK] patrz zatgcznik nr 1
Wspbtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u wg
PN-EN 12086 [-] 70 +90
Zdolno$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 [-] samogasnhgca
Klasyfikacja ogniowa wg PN-EN 13501-1+A1 [-] klasa E
Palnos¢ wg DIN 4102 [-] B2
Ciagta temperatura pracy [-] -30°C +100°C

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowanesw szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chronié przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystykil Na, zyczenie udostepniana jest Instrukcja Stosowania. Firma
Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniusystemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i $rodkéw
pomochiczych do swojego zastosowania.
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Zatacznik nr 1.

Z1.1. Tabela wlasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0428 /| HG wg PN-EN 14315-1
Annex J — dla zastosowan bez oktadzin lub z jedna oktadzing szczelna/dyfuzyjnie.

Opér cieplny
Grubos¢ Deklarowany starzeniowy wspotczynnik przewodzenia ciepta uwzgledniajacy\
(mm Ao [W/m-K] starzenie
Rp [m?K/W]

40 0,029 1,38

45 0,029 1,55

50 0,029 1,72

55 0,029 1,90

60 0,029 2,07

65 0,029 2,24

70 0,029 2,41

75 0,029 2,59

80 0,028 2,86

85 0,028 3,04

90 0,028 3,21

95 0,028 3,39
100 0,028 3,57
105 0,028 3,75
110 0,028 3,93
115 0,028 4,11
120 0,027 4,44
125 0,027 4,63
130 0,027 4,81
135 0,027 5,00
140 0,027 5,19
145 0,027 5,37
150 0,027 5,56

POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0., ul. Wotczynska 43, 60-003 Poznan
tel. +48 61 867 60 51 fax +48 61 867 65 21
info@polychem-systems.com.pl www.polychem-systems.com.pl

Strona3z4




L |
@Polychem Systems

Karta Techniczna

Annex J — dla zastosowan z dwiema oktadzinami szczelnymi dyfuzyjnie*.

Z1.2. Tabela wlasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0428 /| HG wg PN-Q\15-1

Grubos¢ | Deklarowany starzeniowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta Opor ciep nié;ledniajacy

[mm] Ao [W/m-K] 0 m2KIW]
40 0,024 1,67
45 0,024 @0 1,88
50 0,024 2,08
95 0,024 2,29
60 0,024 \ 2,50
65 0,024 @ 2,71
70 0,024 § 2,92
75 0,024 @ 3,13
80 0,02 ¢ 3,33
85 3,54
90 3,75
95 3,96
100 0,024 4,17
105 0,024 4,38
110 o 0,024 4,58
115 Q 0,024 4,79
120 N 0,024 5,00
125 0,024 5,21
13 0,024 5,42
0,024 5,63
0,024 5,83
145 0,024 6,04
150 0,024 6,25

*wg PN-EN 14315-1 pkt. C.5.1 za oktadzing szczelng dyfuzyjnie uzna¢ mozna arkusz metalowy o grubosci nie
mniejszej niz 50 um lub oktadzine ekwiwalentng pod tym wzgledem; wtasciwo$¢ szczelnosci dyfuzyjnej oktadziny
wykazuje sie rowniez, jezeli poziom dyfuzji tlenu jest mniejszy niz 4,5 ml na 24 h na m?w temp. 20°C zgodnie z
ASTM 3985.
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